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A- ALLGEMEINE BAUBESCHREIBUNG, ORTLICHE VERHALTNISSE
A1 BAUVORHABEN

Bezeichnung des Bauvorhabens:

Neubau Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen
Max-Breiherr-Str. 30, 84347 Pfarrkirchen
Flurnummer 601 und 601/5

Bauherr:

Landratsamt Rottal-Inn
Ringstralle 4-7

84347 Pfarrkirchen

A2 GRUNDSTUCK / ERSCHLIERUNG

Das Grundstlick mit der FINr. 601 und 601/5 befindet sich am westlichen Rand von
Pfarrkirchen und wird begrenzt im Siiden durch das Gelande des European Campus
Rottal-Inn, im Osten durch die Max-Breiherr-Straf3e, im Norden durch Gebaude
eines Studentenwohnheims und im Westen durch landwirtschaftlich genutzte Fluren
bzw. geplante Campuserweiterung. Die Nachbarschaft des Baufeldes ist von
heterogenen Nutzungen wie Schulen, Wohnen und Gewerbe gepréagt. Ostlich der
Max-Breiherr-Strale liegt der groRe Gewerbebereich der Holz verarbeitenden Firma
Lignopan Holzwerke Pfarrkirchen, nérdlich der Eggenfeldener StralRe schlief3t ein
Wohngebiet in offener Bauweise an.

Das Schulgrundstiick wird im Osten Uber die Max-Breiherr-Stralle erschlossen.

Die BaustellenerschlieBung erfolgt von Siiden Uber die Max-Breiherr-Stralle.

NN-Ho6henlagen:
Das Grundstlick befindet sich in starker Hanglage, wobei das Gelande innerhalb des
Baugrundstiicks von Nord nach Sid um ca. 23m abfallt.

Fir die verschiedenen Gebaudeteile sind unterschiedliche Griindungstiefen
vorgesehen.

1. Schulgebaude

Das Gebaudenull (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m . NN festgelegt. OK FFB EO
(-5,5 m) ist auf Kote 382,00 m 0. NN festgelegt. Die tiefste Griindung (EO) erfolgt
voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -7,7 m, entsprechend Kote 379,80 m (i. NN.

2. Werkstatten

Das Gebaudenull (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m . NN festgelegt. OK FFB EO
(-5,5 m) ist auf Kote 382,00 m G. NN festgelegt. Die tiefste Griindung der Stltzen
bzw. Wande erfolgt voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -5,5 m, entsprechend Kote
382,0 m U. NN bzw. die Bodenplatte der Werkstatten griindet ca. 0,4 m u.
Gebaudenull, entsprechend Kote 387,10 m . NN.

3. Logistikgeb&ude

Das Gebaudenull des Logistikgebaudes (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m G. NN
festgelegt. Die tiefste Griindung erfolgt voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -2 m
unter Gebdudenull, entsprechend Kote 385,50 m U. NN. Das Logistikgeb&ude
schneidet mit seiner Nordseite komplett in den Hang ein

(einseitige Erddruckbeanspruchung).

A3 BAUWERKSBESCHREIBUNG

Das Bauvorhaben "Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen" besteht aus sechs
Baukdrpern mit unterschiedlichen Geschosshohen und einem, auf der Ostseite des
Gebaudekomplexes, offenen Parkplatz.

Im stidlichen Gebauderiegel befindet sich der viergeschossige Schultrakt.

Nordlich schlieRen sich kammartig die vier, jeweils eingeschossigen
Werkstattgebaude mit dreigeschossigen Kopfbauten, an. Den nérdlichen Abschluss
bildet das eingeschossige Logistikgebaude.

Das Schulgebaude und das Logistikgebaude sind insgesamt in massiver Bauweise
vorgesehen. Die Werkstattgebaude sind in massiver Bauweise geplant mit einem
Dach als Holzkonstruktion. Die Gebaude werden in Hanglage errichtet.
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KONSTRUKTION

Schule:

Es wurde eine Stlitzen-Platten-Konstruktion mit tragenden Unter- und Oberziigen
gewahlt. Die Stahlbetonflachdecken mit einer Dicke von 35 cm werden von
Stb-Stiitzen bzw. Stb-Wanden getragen (Aussteifungsfunktion), die auRenseitig in
die Fassaden und innenliegend in die Trockenbautrennwande integriert sind. In
Bereichen wie z.B. Fluraufweitungen, Aula, Mensa, etc. stehen Stb-Stiitzen frei im
Raum. Die Stutzweiten sind wirtschaftlich. Die Aussteifung wird tber die
Treppenhauser und einzelne Wandscheiben hergestellt.

Zur Bauzeitverkiirzung kénnen Betonfertigteile (Treppenlaufe, Lichtschachte, Sturze
etc.) und Halbfertigteile (Fassadenbriistungen) eingesetzt werden.

Somit wird eine wirtschaftliche und einfache Ausflihrung der tragenden
Baukonstruktion erreicht, die auch bezliglich der technischen Belange des
Brandschutzes und des Schallschutzes unkompliziert zu realisieren ist.

Der Innenausbau kann wirtschaftlich in Trockenbauweise erfolgen. In Ebene EO wird
es an drei Seiten der Schule Vordacher geben, welche mit tragenden
Warmedammelementen thermisch getrennt am Rohbau befestigt sind. Die
Uberdachungen zwischen Schule und Werkstatten (Innenhof) bestehen aus je vier
Stahlstitzen und ein Stahlbetondach.

Das Walmdach ist ein Kaltdach, das aus einer Sparren-Pfetten-Holzkonstruktion mit
einer 24 mm starken oberseitigen Holzschalung besteht. Im sichtbaren
Dachiberstand wird eine 12 cm starke Mehrschichtplatte mit glatter Untersicht, die
auf den verjlingten Sparren aufliegt, angebracht. Die Sparren und Pfetten bestehen
aus Brettschichtholz, um die Querschnitte zu reduzieren und um Verwindungen der
Holzer zu verhindern. Eine Blechdeckung (Schnappfalz Aluminium) wird als
Oberflache des Daches gewahlt. Die Dachneigung betragt 5°.

Werkstatten:

Es wurde eine monolithische Stahlbetonkonstruktion (Ortbeton) mit
Stahlbetonbodenplatten und begleitenden Streifenfundamenten gewahit. Die
Kopfbauten werden mit Stb-Geschossdecken und aufgehenden Stahlbetonaufien-
und Stahlbetoninnenwanden, die tragende Dachkonstruktion wird mit
Nagelplattenbindern realisiert.

Der Innenausbau der Hallen kann wirtschaftlich in Trockenbauweise bzw. in
Holzkonstruktion mit Gipsfaserplatten erfolgen.

Der Dachiiberstand von ca. 2,50m schiitzt die Flache vor der Fassade.

Eine Blechdeckung (z.B. Schnappfalz Aluminium) wird als Oberflache des
Satteldaches gewahlt. Die Dachneigung betragt wie bei der Schule 5°.

GESTALTUNG

Schule:

Die Schule erhalt im Erdgeschofd auf Ebene EO einen massiven Betonsockel mit
vorgehangten Stahlbeton-Fertigteilen und zeigt sich als reprasentative Adresse. Ab
der Ebene E1 erhélt das Gebaude eine Pfostenriegelfassade (Holz-Aluminium
Profile, Fensterbander) tiber geschlossenen Massivbriistungen und Stlirzen. Im
Haupteingang und im Bereich der Mensa (Suidseite) sieht der Entwurf eine
bodentiefe PR-Fassade mit gro3zligigen Stahl-Glas-Auf3entliren vor, um den
Innenraum mit dem AuRenraum zu verbinden.

Die Fenster und Fensterzwischenpaneele sind gegentiber den Briistungen und den
Sturzbereichen leicht zurlickversetzt, damit die Sonnenschutzanlagen untergebracht
werden kdnnen.

In den Erd- und Obergeschossen sind die Bristungen aller Klassenzimmer,
Lehrkiiche und Biiros bis zur Tischhohe gefihrt.

Die Raume (Klassenzimmer, Biiros, etc.) werden Uber grofle PR-Elemente
ausreichend mit Tageslicht versorgt und erhalten ausreichend Offnungsfliigel, um
die Rdume auch manuell liften zu kdnnen.

Die Fassaden werden aufienseitig mit hinterllfteten und vorgehangten
Fassadetafeln und mineralischer Warmedammung bekleidet. Fir die
Fassadenbekleidungen wird eine Metallblechfassade vorgeschlagen.

Die Sonnenschutzanlagen (Lamellenraffstore) liegen innerhalb der
Fassadenbekleidung und kénnen von unten revisioniert werden.

Werkstatten:
Die WDVS (Warmedammverbundsysteme) Lochfassade bildet mit den
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Metallfenstern, Metalltiren und den Sektionaltoren einen klaren und starken
Werkstatt-Charakter.

ENERGIE UND OKOLOGIE

Sowohl die Kompaktheit des Gebaudes als auch die gut warmegedammte
Gebaudehllle des Neubaus, welche die Transmissionswarmeverluste reduziert,
erhéhen den energetischen Standard.

Es wird eine effiziente Warmedammung vorgeschlagen, die dem gliltigen
EnEV-Standard entspricht.

Es soll durch das Nahwarmenetz der Firma "Holzwerke Pfarrkirchen" (ehemals
"Lignopan"), welches bereits die bestehenden Liegenschaften mit Warme versorgt,
zur Beheizung der neuen Gebéaude erschlossen werden. Ein Primarenergiefaktor
kann u.a. nicht genannt werden. Die Ubergabe der Fernwarme erfolgt gem.
Festlegung durch den Bauherrn im Logistikgebdude. Die einzelnen Bauteile werden
durch ein Nahwarmenetz erschlossen.

Alle Gebaudeteile werden durch Heizkreise mit Warme versorgt und sind
hydraulisch getrennt, welche einzeln regelbar, absperr- und entleerbar ausgefiihrt
werden.

Schule:

Die Beheizung des Schulgebaudes erfolgt Giber eine FuBbodenheizung (Verteiler
und Heizkreise sind vorgesehen). Die FuRbodenheizung wird auf den Kihlfall
dimensioniert, um die inneren Warmelasten abfiihren zu kénnen. Im Bereich der
Treppenhauser erfolgt die Beheizung mittels Heizkdrper in der untersten Etage
(Erdgeschoss).

Aufgrund der dichten und gut gedammten Gebaudehdiille ist die Warmeabgabe der
Raume an die Umwelt im Heizbetrieb sehr gering.

Der Kihlbetrieb erfolgt Gber den Warmetauscher (Kaltwasser/Heizwasser) zur
Temperierung des Schulgebaudes Uber die FuRbodenheizflachen.

Durch die Optimierung des Glasflaichenanteils und den auf3enliegenden
Sonnenschutz wird sommerliche Uberhitzung vermieden.

Auf der Dachflache des Schulgebaudes werden Photovoltaikpaneele angeordnet.
Die erzeugte Leistung wird vorranging im eigenen Haus verbraucht.

Gebaudedaten:

- Nutzflachen 1-7 + VF + TF (gesamt) 23.004 m2
- Nutzflachen 1-6 13.303 m2

- Nutzflache 7 2.495 m2

- Verkehrsflache 4.891 m2

- Technikflache 2.315m2

- Neubau Schule 14.318 m2

- Neubau Werkstatten1-4  7.699 m2
- Neubau Logistikgebaude 987 m2

A4 ORTLICHE GEGEBENHEITEN

Das Grundstuick befindet sich in starker Hanglage, wobei das Gelande innerhalb des
Baugrundstiicks von Nord nach Sid um ca. 23m abfallt.

Lagerflachen fiir die Baustelleneinrichtung (fir alle ausfiihrenden Firmen) sind
begrenzt und orientieren sich innerhalb des Bauzauns an der Siidseite des
Baugrundstiicks nahe der Max-Breiherr-Straf3e.

Sie kdnnen vom Auftragnehmer nur auf eigene Gefahr benutzt werden.
Ubernachtungsunterkiinfte diirfen auf dem Grundstiick nicht errichtet werden.
Die fiir die BaumaRnahme fiir alle Auftragnehmer (nur anteilig) zur Verfligung
stehenden Flachen sind dem Lageplan bzw. Baustelleneinrichtungsplan zu
entnehmen und kénnen nur anteilig genutzt werden.

Die zur Verfligung stehenden Lagerflachen werden jedem Auftragnehmer in
Abstimmung mit der ortlichen Objektiiberwachung von der ortlichen
Objektiiberwachung zugewiesen.

Lagerflachen sind vom AN stets in aufgerdumten Zustand zu halten und nach
Abschluss in dem vorgefundenen Zustand zu Ubergeben.
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Das Baufeld wird umlaufend durch eine asphaltierte BaustralRe erschlossen. Die Ein-
und Ausfahrt befindet sich an der stid-westlichen Baufeldgrenze. Parkmdglichkeiten
fur ausfihrende Firmen befinden sich aufRerhalb des Bauzauns bei der Einfahrt
Sid-West.

Die drtlichen Gegebenheiten sind zu berticksichtigen und sich daraus ergebende
Erschwernisse in die Einheitspreise mit einzukalkulieren.

Anlieferung, Ricksendung, Verwahrung

Die Anlieferung von Baustoffen und Bauteilen ist terminlich mit der
Objektiiberwachung abzustimmen. Alle Lieferungen, auch kleinsten Umfangs, sind
vom Auftragnehmer auf der Baustelle in Empfang zu nehmen. An den Auftraggeber
gesandte Lieferungen werden auf Kosten des Auftragnehmers zuriickgeschickt.

A5 AUSFUHRUNGSUNTERLAGEN

Die fiir die Ausfiihrung nétigen Unterlagen erhalt der Auftragnehmer ausschlielich
in digitaler Form vom jeweiligen Planverfasser.

Vom Auftragnehmer zu erstellende Unterlagen sind dem Auftraggeber in 1-facher
Ausfertigung auszuhandigen und im pdf-Dateiformat zu Gbermitteln.

--- Ende der Vorbemerkungen Teil A ---
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B - ZUSATZLICHE ALLGEMEINE VERTRAGSBEDINGUNGEN
Ergénzend dazu gelten:

Angaben zum Leistungsverzeichnis

Es gelten die Allgemeinen Technischen Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen
gemal VOB/C, insbesondere: ATV DIN 18299 - Allg. Regelungen flr Bauarbeiten
jeder Art.

Zusatzlich sind die anerkannten Regeln der Technik (Leitfaden, Regeln, Merkblatter
und Richtlinien der jeweiligen Berufs- und Fachverbande in ihrer aktuellen Fassung)
zu beachten.

Der Auftragnehmer hat sich Gber alle flr die durchzufiihrenden Arbeiten geltenden
gesetzlichen und berufsgenossenschaftlichen Vorgaben zu informieren und diese
entsprechend umzusetzen.

Die Regeln und Vorschriften der Berufsgenossenschaft Bau konnen eingesehen
werden unter: http://www.bgbau-medien.de/struktur/inh_gese.htm

Die Regeln und Vorschriften der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
(DGUV) kénnen eingesehen werden unter:

http://publikationen.dguv.de/

Es gelten die fiir die Arbeiten zutreffenden DIN-Normen und sonstigen relevanten
anerkannten Regeln der Technik.

Erganzend dazu gelten:

- Bayerische Bauordnung BayBO
- Unfallverhltungs- und Brandschutzvorschriften

Etwaige Unklarheiten sind vor Abgabe des Angebots mit der ausschreibenden Stelle
zu klaren.

Informationspflicht

Der Bieter hat sich vor Abgabe seines Angebotes tUber die Art und den Umfang der
Arbeiten in Zusammenhang mit den 6rtlichen Gegebenheiten zu informieren.
Spatere Einwande und Nachforderungen aus Unkenntnis der 6rtlichen
Gegebenheiten sind ausgeschlossen.

Firmenschilder
Das Anbringen eigener Firmenschilder ist auf der Baustelle nicht zulassig.

Baularm

Fir den Schutz gegen Bauldrm gelten auf3er den Anforderungen des BIMSCHG,
der Allgemeinen Verwaltungsvorschrift gegen Baularm - Gerduschimmission- und
der zusatzlichen landesrechtlichen Vorschriften folgende Festlegungen:
Immissionsrichtwert von 7 bis 20 Uhr: 55 db (A) von 20 bis 7 Uhr: 40 db (A)

Der allgemeine benachbarte Schulbetrieb auerhalb des Baufeldes durch
Baubetrieb und Materialanlieferung ist méglichst wenig zu beeintrachtigen.

Arbeitszeit

Grundsatzlich gilt die 6-Tage Woche (Mo - Sa).

Samstag ist grundsatzlich Arbeitstag. An Sonn- und gesetzlichen Feiertagen im
Bundesland Bayern ganztagig, sowie werktags in der Zeit von 22:00 Uhr bis 7:00
Uhr, sind Bauarbeiten nicht erlaubt.

Ausnahmen hierzu hat der AN eigenstandig und auf eigene Kosten bei den
zustandigen Genehmigungsbehdérden abzufragen und zu beantragen.

Baustellenbesprechungen (falls erforderlich)

Der Auftragnehmer hat zu den Baustellenbesprechungen, die der Auftraggeber
regelmafig wahrend der Ausfihrungsdauer durchfiihrt, einen geeigneten
bevollmachtigten deutschsprachigen Vertreter zu entsenden.

Die Besprechungen finden 1 x wochentlich vor Ort auf der Baustelle statt.
Baubesprechungen werden im Regelfall wochentlich am Mi. 10:00 Uhr von der
Objektliberwachung anberaumt. Der Auftragnehmer oder sein Vertreter ist
verpflichtet, an diesen Besprechungen wahrend der Ausfiihrung der Leistungen des
Auftragnehmers, teilzunehmen. Die Kosten hierfiir sind in die Einheitspreise
einzukalkulieren.

Rechnungen, Nachtrage und Aufmasse sind bei dem entsprechenden
Objektiberwacher des AG priffahig in digitaler Form (Dateiformat pdf) einzureichen.
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Telefon- und Telefaxanschlisse

Seitens des Auftraggebers erfolgt keine Bereitstellung einer Gibergeordneten
drahtgebundenen Telefon- bzw. Telefaxversorgung flr die AN.

Jegliche in diesem Zusammenhang stehenden Kosten (Anschlusseinrichtung,
anfallende Verbindungsgebiihren etc.) gehen zu Lasten des AN und sind
eigenverantwortlich zu organisieren.

Materialtransport / Materialanlieferung

Die Baustelleneinrichtung, die Baustellensicherung und der Materialtransport haben
so zu erfolgen, dass eine Behinderung des 6ffentlichen Strallenverkehrs sowie der
Feuerwehrzufahrten und der anderen Zu- und Durchfahrten ausgeschlossen wird.
Es ist dabei der jeweils giiltige Baustelleneinrichtungsplan mit zu berticksichtigen.

Baustromversorgung / Baubeleuchtung / Bauwasserversorgung / Sanitare
Einrichtungen

Vom AN Baustelleneinrichtung wird eine libergeordnete Baustromversorgung,
Bau-Grundbeleuchtung, Bauwasserversorgung, sowie eine Versorgung mit sanitéren
Einrichtungen (Toilettenkabinen) errichtet, die fir die Dauer der Baumaflnahme allen
beteiligten Gewerken zur Verfiigung gestellt wird. Uber Leistungsquerschnitt und
Wasserdruck wird im Bedarfsfall Auskunft erteilt.

Alle weiterfihrenden Einrichtungen (z.B. Verlangerungskabel fiir den Anschluss an
den Unterverteilerschranken zur Stromversorgung am jeweiligen Arbeitsplatz, eine
Arbeitsplatzbeleuchtung, Schlduche fir den Anschluss an den ausgewiesenen
Wasserzapfstellen, etc.) sind nach Erfordernis vom jeweiligen Gewerk fiir die eigene
Leistungserbringung bereitzustellen.

Der Anschluss von elektrischen Heizungen (z. B. fir Aufenthaltscontainer) an die
Baustromversorgung ist nicht zulassig.

Die Verbrauchskosten fiir Baustrom und Bauwasser tragt der Auftraggeber.

Baumiillentsorgung/Baustellenreinigung

Der AN ist gemafR DIN 18299 Ziffer 4.1.11 selbst fir die Beseitigung von
Verunreinigungen und das Entsorgen von Miill aus dem eigenen Bereich
verantwortlich. Das Beseitigen aller Verunreinigungen, von Abfallen, Bauschultt, etc.
ist Nebenleistung einschlieRlich Abfall- und Schuttabfuhr mit eigenen Containern.
Der Auftragnehmer ist verpflichtet, die Baustelle bzw. das Bauwerk wahrend der
gesamten Vertragsdauer sauber zu halten. Durch seine Leistungen angefallener
Bauschutt, Materialreste, Verpackungsmaterial u. &. und alle sonstigen, vom
Arbeitnehmer verursachten Verunreinigungen (Flaschen, Brotzeitpapier u.a.) sind
laufend fachgerecht zu beseitigen. Fir die Entsorgung von Abfallen ist die
Verordnung Uber die Bewirtschaftung von gewerblichen Siedlungsabféllen und von
bestimmten Bau- und Abbruchabfallen (Gewerbeabfallversorgung GewAbfV),
welche am 01.08.2017 in Kraft getreten ist, besonders zu beachten. Die dadurch
verbundenen Kosten sind in die Einheitspreise ein zu kalkulieren. Auf Verlangen des
Auftraggebers sind die Verwertungs- / Entsorgungsnachweise des Arbeitsnehmers
dem Auftraggeber vorzulegen.

Material0kologie

Feinstaub / Gesundheitsgefahrlicher Staub:

Das "Merkblatt zur Staubminderung bei Baustellen" der Regierung von Oberbayern
ist zu beachten.

Die Staubentwicklung ist weitgehend zu vermeiden.

Bei Maschineneinsatz sind staubarme, abgestimmte Bearbeitungssysteme
(Maschine und Mobilentstauber) zu verwenden, die den allgemeinen Staubgrenzwert
von 3 mg/m3 fiir die alveolengangige (A-)Fraktion sowie 10 mg/m? fiir die
einatembare (E-) Fraktion einhalten.

Entsprechende Maschinen sind von der BG BAU als "Typ | - Gerat" klassifiziert und
unter www.gisbau.de veroffentlicht.

Werden gesundheitsgefahrliche mineralische Staube oder andere Gefahrstoffe
freigesetzt, sind die notwendigen Mallnahmen der jeweiligen Technischen Regel
Gefahrstoffe (TRGS 505, 519, 521, 559 u.a.) und der Gefahrstoffverordnung
festzulegen.

Recyclingprodukte zum Bauteilschutz:
Bei MaRnahmen zum Schutz von Bauteilen oder der Einrichtung sind Produkte aus
Recyclingmaterial (Altpapier, Alttextilien, PE-Regenerat) zu verwenden.

Tropenholz:
Auf den Einsatz von Tropenholz ist zu verzichten.
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Silikone (Verfugung), Ole und Wachse:

Zur Vermeidung von 2-Butanonoxim im Innenraum ist der Einsatz von
oximvernetzenden Silkon-Fugendichtstoffen (Oximosilanvernetzer) ausgeschlossen.
Das Produkt- und Sicherheitsdatenblatt der verwendeten Verfugung ist auf
Anforderung vorzulegen.

Sonstiges

Anweisungen der Aufsichtsbehdrden an den Auftragnehmer sind dem AG sofort zur
Kenntnis zu bringen. Ebenso die Anspriiche Dritter wegen Auswirkungen der
Arbeiten des AN.

Sicherheiten

Zum Formblatt Besondere Vertragsbedingungen (Formblatt 214.H):

Die Sicherheitsleistungen fir Mangelanspriiche werden nicht wie angegeben, von
der Summe der Abschlagszahlungen zum Zeitpunkt der Abnahme berechnet,
sondern von der Bruttosumme der Schlussrechnung.

Ruckgabe von Sicherheiten: Als Riickgabezeitpunkt fir eine nicht verwertete
Sicherheit fur Mangelanspriiche wird abweichend zu § 17 Abs. 8 (2) VOB/B der Tag
vereinbart, an dem die Verjahrungsfrist fir Mangelanspriiche ablauft.

Ausfuhrungsfristen

Der Auftragnehmer erhalt die Ausfiihrungsunterlagen vom Auftraggeber
ausschlieBlich in digitaler Form (Dateiformat pdf). Auf der Grundlage der
vertraglichen Ausfiihrungsfristen hat der Auftragnehmer einen Baufristenplan
(Balkenplan) (iber seine vertraglichen Leistungen zu erstellen, anhand dessen die
Einhaltung der Vertragsfristen nachgewiesen und Giberwacht werden kann. Fiir die
jeweiligen Teilleistungen ist die Personalstarke anzugeben. Die Festlegungen des
Auftraggebers, z. B. zur baufachlichen oder terminlichen Koordination mit den
Ubrigen Leistungsbereichen, sind zu beriicksichtigen. Der Plan ist der
Objektiiberwachung vor Ausfiihrungsbeginn zu iibergeben. Bei Anderungen der
Vertragsfristen oder bei erheblichen Abweichungen von sonstigen Festlegungen ist
der Plan unverziglich zu Uberarbeiten.

Objekt- / Bauiiberwachung

Wahrend der Vertragserfillung vertreten die Objektiiberwachung und die jeweiligen
Fachbauleitungen nach Zustimmung des Auftraggebers die Rechte des
Auftraggebers gegeniiber den Behérden, den Auftragnehmern und Dritten
gegenuber und Uben das Hausrecht auf der Baustelle aus. Rechtsverbindliche
Erklarungen kann nur der Auftraggeber selbst abgeben. Der Auftragnehmer hat den
Anordnungen der Objektiiberwachung beziglich der Reihenfolge und Ausfiihrung
der Arbeiten sowie der Aufrechterhaltung der Ordnung auf der Baustelle Folge zu
leisten.

Sicherheits- und Gesundheitsschutzkoordination gemafR Baustellenverordnung.
Der Bauherr Uibertragt seine Verpflichtung gemaf Baustellenverordnung einem
Dritten. Als Dritter wird fir die Koordinierung gemaf §2 und §3 der
Baustellenverordnung (BaustellVO), ein SiGe-Koordinator mit dem
Auftragsschreiben bekannt gegeben.

Im Rahmen der Rechte und Befugnisse des Auftraggebers hat der Koordinator
Weisungsbefugnis in allen Belangen der Arbeitssicherheit und des
Gesundheitsschutzes. Dem Koordinator gegentber ist nur der Auftraggeber
weisungsbefugt. Ein fir die Baumalinahme erstellter Sicherheits- und
Gesundheitsschutzplan mit Baustellenverordnung ist von den am Bau Beteiligten zu
berlicksichtigen und einzuhalten.

Ordnung der Rechnungen und Mengenermittlungen

Jeder Abschlags- und Schlussrechnung ist die Kopie einer gliltigen
Freistellungsbescheinigung geman § 48b Abs. 1 Satz 1 Einkommensteuergesetz
(EstG) beizulegen.

Zeichnungen
Die Kosten flir Ausdrucke in Papierform hat der AN zu tragen und in die
Einheitspreise miteinzukalkulieren.

Abnahme

Durch den AG wird eine formliche Abnahme verlangt. Eine stillschweigende
Abnahme ist somit ausgeschlossen.

--- Ende der Vorbemerkungen Teil B ---
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Angebot:

Das Angebot beinhaltet neue Produkte (keine Ausstellungs- und
Prasentationsumfange / Maschinen).

Normen und Richtlinien:

Der Auftragnehmer ist verantwortlich fur die Einhaltung der zum Zeitpunkt des
Vertragsabschlusses glltigen Ausgaben von Normen und Richtlinien.

Die Ausfiihrung der gesamten Anlage /der Maschinen erfolgt nach den derzeit
glltigen

VDE-, DIN-, UVV-, DGUV und Arbeitsstattenrichtlinien, der Gefahrstoffverordnung
und dem neuesten Stand der Technik.

Es gelten die allgemein anerkannten aktuellen Regeln der Technik sowie
Maschinen-richtlinien 2006/42/EG und die neue Maschinenverordnung EU
2023/1230.

Bemusterung:
Der Auftraggeber behalt sich vor, vor Auftragsvergabe ausgewahlte LV-Positionen
vom Anbieter bemustern zu lassen.

Lieferscheine/Rechnungen:

Der Auftragnehmer ist verpflichtet in seinen Lieferscheinen und Rechnungen die
exakte Bezeichnung der LV-Hauptpositionen zu verwenden.

Druckdatum: 30.06.2026
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Anlagen

- Lageplan

- W1 - Layout
- W2 - Layout
- W3 - Layout
- W4 - Layout
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
1 Los 1 Bohrmaschinen
A) Gewadhrleistung:
Mindestens 24 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewabhrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.
Gewabhrleistung .................
B) Befiillung der Leerfelder:
- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.
C) Dokumentationsunterlagen
Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation
vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).
Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlief3lich in deutscher Sprache
anzufertigen.
Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:
- Transportanleitung
- Bedienungshandbuch
- Schaltplane
- Planungsunterlagen
- Wartungsanleitung
- EU-Konformitatserklarung
D) Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................
Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.
Die Zwischenlagerung der LV Umfange bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.
1.1 Titel 1.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5, FOS

Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 32 mm IST ...
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 38 mm IST ............
Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 24 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30 IST e
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 3

Spindelhub 120 mm

Nutzbare Ausladung ca. 290 mm
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LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Saulendurchmesser 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 520 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 120 /700 mm
Vorschube 0,1+ 0,2 mm/U
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1900 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2250 min-1
Motor n = 1500/3000 min-1 1,45/1,9 kW
Nettogewicht ca. 270 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschlief3bar

Motor mit Warmeschutzkontakt
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital
Vorschub-Uberlastsicherung
Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Schutzart IP 54

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Maschinendl: Erstflllung

Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berticksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufieren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf3 in Gussausflihrung
ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro3 dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne“.
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Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfiihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Uber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Automatischer Vorschub tiber mechanische Vorschubkupplung und Ziehkeilgetriebe.
Einschalten des mechanischen Vorschubs mittels Vorschubschalthebel.
Leichtgangigkeit und einfaches Verstellen der Vorschubwerte Gber das Ziehkeilgetriebe
mittels Hand- verstellrad, seitlich am Bohrkopf angeordnet.

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 3 ist 200 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.020 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST ............

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeee 17/ o

Zubehor Ausstatttungspaket
- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetétigt fir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Gewindeschneideinrichtung mit Fullschalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde / min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)

- Kuhimittelanlage, bestehend aus: Kuhimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstlickauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur.
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
Ubertrag EUR oo
- Digitale Bohrtiefenanzeige, 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige,
Zeichenhdhe 13 mm.
- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes
- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg
- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16
- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1
- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3
Hersteller.........ccocoviiiniinennnnnns B 17/ TP
2,000 StCK v e
1.1.3 Tischbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrvermdgen Stahl E335 St 60 18 mm
Gewindeschneiden Stahl E335 St 60 M 12
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 M 14
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2
Spindelhub 80 mm
Nutzbare Ausladung 190 mm
Saulendurchmesser 65 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x 80 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 75 /357 mm
Maschinentisch-Hohenverstellung Handkurbel
Maschinenfuss, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x 80 mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 437 [ 437 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhoéhe ca. 840 mm
Nettogewicht ca. 110 kg
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1
Motor, polumschaltbar 750/1500 min-1 0,37 /0,55 kW

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieRbar
Wendeschalter fur Rechts- und Linkslauf
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenfuld (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR  cocooovicieiiiinne,

Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............
- Saule als Stahl-Vollwellen, hohe Steifigkeit, geringe Aufbdumung

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Bearbeiteter Maschinenful® mit Aufspannflache und T-Nuten

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit grof3 dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ladnge 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

- Handwendeschalter mit 0-Stellung zur Drehrichtungsumkehr -Rechts- Linkslauf

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente fur komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 2 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige analog, als Drehzahlschild am Verstellhebel angeordnet.

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

Hersteller.......ccoeeeeeeeeeeee Typ

1.1.4 Zubehor Ausstattungspaket

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- 1 x Auflagenschraubstock H= 72 mm, Backenbreite 100 mm, Spannweite 110 mm,
Gewicht ca. 9,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 1-13 mm

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 2 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 2/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccoeeeeeeeeeeneee Typ

Summe 1.1 Titel 1.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 24 (W4.12), integrierter Fachraum 5,
1.2.1 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 32 mm IST ............
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 38 mm IST ............
Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 24 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 3
Spindelhub 120 mm
Nutzbare Ausladung ca. 290 mm
Saulendurchmesser 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 520 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 120 /700 mm
Vorschube 0,1+ 0,2mm/U
Maschinenhéhe ohne Optionen ca. 1900 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2250 min-1
Motor n = 1500/3000 min-1 1,45/1,9 kW
Nettogewicht ca. 270 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................
Ausstattung
Hauptschalter abschlief3bar
Motor mit Warmeschutzkontakt
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital
Vorschub-Uberlastsicherung
Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Schutzart IP 54
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Maschinendl: Erstflillung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A
Technische Eigenschaften:
- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.
- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.
ERFULLT ..............
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fur Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenful® in Gussausfiuhrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftlibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Automatischer Vorschub Uber mechanische Vorschubkupplung und Ziehkeilgetriebe.
Einschalten des mechanischen Vorschubs mittels Vorschubschalthebel.
Leichtgangigkeit und einfaches Verstellen der Vorschubwerte Uber das Ziehkeilgetriebe
mittels Hand- verstellrad, seitlich am Bohrkopf angeordnet.

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 3 ist 200 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.020 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST oo

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............
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Projekt:
LV:

H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

1.2.2

1.2.3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns B 1Y/ TP

Zubehor Ausstatttungspaket
- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Gewindeschneideinrichtung mit Fuf3schalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde / min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)

- Kiihimittelanlage, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstuckauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur.

- Digitale Bohrtiefenanzeige, 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige,
Zeichenhdhe 13 mm.

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccomeeeeeeeeee [ 17/ o

Tischbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrvermdégen Stahl E335 St 60 18 mm
Gewindeschneiden Stahl E335 St 60 M 12
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 M 14
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2
Spindelhub 80 mm
Nutzbare Ausladung 190 mm
Saulendurchmesser 65 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x 80 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 75/ 357 mm
Maschinentisch-Hohenverstellung Handkurbel
Maschinenfuss, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x80 mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 437 [ 437 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ca. 840 mm
Nettogewicht ca. 110 kg
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1
Motor, polumschaltbar 750/1500 min-1 0,37 /0,55 kW
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

Standardlackierung des Herstellers in RAL ...............

Ausstattung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieRbar
Wendeschalter fur Rechts- und Linkslauf
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenfuld (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............
- Saule als Stahl-Vollwellen, hohe Steifigkeit, geringe Aufbdumung

- Grolk dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Bearbeiteter Maschinenful® mit Aufspannflache und T-Nuten

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftlibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 200 mm gleich
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

oder besser als 0.035 mm sein

- Stufenlose Drehzahlverstellung Uber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

- Handwendeschalter mit 0-Stellung zur Drehrichtungsumkehr -Rechts- Linkslauf

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 2 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige analog, als Drehzahlschild am Verstellhebel angeordnet.

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller........cccocoviinniinernnnnns 17/ TP

124 Zubehor Ausstattungspaket

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- 1 x Auflagenschraubstock H= 72 mm, Backenbreite 100 mm, Spannweite 110 mm,
Gewicht ca. 9,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 1-13 mm

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 2 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 2/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniiennnnns 17/ TP

Summe 1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 24 (W4.12), integrierter Fachraum 5 ..........cccrrieeeees
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
13 Titel 1.3, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum 6,
1.3.1 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 32 mm IST ............
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 38 mm IST ............
Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 24 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 3
Spindelhub 120 mm
Nutzbare Ausladung ca. 290 mm
Saulendurchmesser 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 520 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 120 /700 mm
Vorschube 0,1+ 0,2mm/U
Maschinenhéhe ohne Optionen ca. 1900 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2250 min-1
Motor n = 1500/3000 min-1 1,45/1,9 kW
Nettogewicht ca. 270 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................
Ausstattung
Hauptschalter abschlief3bar
Motor mit Warmeschutzkontakt
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital
Vorschub-Uberlastsicherung
Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Schutzart IP 54
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Maschinendl: Erstflillung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A
Technische Eigenschaften:
- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.
- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.
ERFULLT ..............
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fur Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenful® in Gussausfiuhrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftlibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Automatischer Vorschub Uber mechanische Vorschubkupplung und Ziehkeilgetriebe.
Einschalten des mechanischen Vorschubs mittels Vorschubschalthebel.
Leichtgangigkeit und einfaches Verstellen der Vorschubwerte Uber das Ziehkeilgetriebe
mittels Hand- verstellrad, seitlich am Bohrkopf angeordnet.

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 3 ist 200 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.020 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST oo

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
Hersteller.........ccocoviiiniineennnns B 1Y/ TP
2,000 SECK i e
1.3.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Gewindeschneideinrichtung mit Fuf3schalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde / min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)

- Kiihimittelanlage, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstuckauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur.

- Digitale Bohrtiefenanzeige, 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige,
Zeichenhdhe 13 mm.

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccomeeeeeeeeee [ 17/ o
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
1.4 Titel 1.4, Raum-Nr. 26 (W4.06), Werkstatte Zerspanung, mit
1.41 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 32 mm IST ............
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 38 mm IST ............
Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 24 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 3
Spindelhub 120 mm
Nutzbare Ausladung ca. 290 mm
Saulendurchmesser 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 520 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 120 /700 mm
Vorschube 0,1+ 0,2mm/U
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1900 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2250 min-1
Motor n = 1500/3000 min-1 1,45/1,9 kW
Nettogewicht ca. 270 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................
Ausstattung
Hauptschalter abschlief3bar
Motor mit Warmeschutzkontakt
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital
Vorschub-Uberlastsicherung
Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Schutzart IP 54
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Maschinendl: Erstflillung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A
Technische Eigenschaften:
- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.
- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.
ERFULLT ..............
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- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fur Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenful® in Gussausfiuhrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftlibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um Fertigung der gewtinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Automatischer Vorschub Uber mechanische Vorschubkupplung und Ziehkeilgetriebe.
Einschalten des mechanischen Vorschubs mittels Vorschubschalthebel.
Leichtgangigkeit und einfaches Verstellen der Vorschubwerte Uber das Ziehkeilgetriebe
mittels Hand- verstellrad, seitlich am Bohrkopf angeordnet.

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 3 ist 200 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.020 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST oo

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
Hersteller.........ccocoviiiniineennnns B 1Y/ TP
2,000 SECK i e
1.4.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Gewindeschneideinrichtung mit Fuf3schalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde / min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)

- Kiihimittelanlage, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstuckauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur.

- Digitale Bohrtiefenanzeige, 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige,
Zeichenhdhe 13 mm.

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccomeeeeeeeeee [ 17/ o
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
1.5 Titel 1.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstétte
1.5.1 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 43 mm IST ............
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 55 mm IST ............
Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 55 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 30 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 36 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 4
Spindelhub 140 mm
Nutzbare Ausladung ca. 300 mm
Saulendurchmesser 145 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 615 x 430 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 150/ 735 mm
Vorschube 0,1+ 0,3mm/U
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1850 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 70 - 1200 min-1
Motor n = 1500/3000 min-1 1,8/2,9 kW
Nettogewicht ca. 380 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................
Ausstattung
Hauptschalter abschlief3bar
Motor mit Warmeschutzkontakt
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital
Vorschub-Uberlastsicherung
Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Schutzart IP 54
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Maschinendl: Erstflillung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A
Technische Eigenschaften:
- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.
- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.
ERFULLT ..............
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- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fur Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenful® in Gussausfiuhrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftlibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um Fertigung der gewtinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Automatischer Vorschub Uber mechanische Vorschubkupplung und Ziehkeilgetriebe.
Einschalten des mechanischen Vorschubs mittels Vorschubschalthebel.
Leichtgangigkeit und einfaches Verstellen der Vorschubwerte Uber das Ziehkeilgetriebe
mittels Hand- verstellrad, seitlich am Bohrkopf angeordnet.

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 4 ist 300 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.025 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.050 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST oo

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
Hersteller.........ccocoviiiniineennnns B 1Y/ TP
2,000 SECK i e
1.5.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Gewindeschneideinrichtung mit Fuf3schalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde / min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)

- Kiihimittelanlage, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstuckauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur.

- Digitale Bohrtiefenanzeige, 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige,
Zeichenhdhe 13 mm.

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccomeeeeeeeeee [ 17/ o

Summe 1.5 Titel 1.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstatte @~ = .
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1.6 Titel 1.6, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstétte 1
1.6.1 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2
Spindelhub 100 mm
Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t)
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand
Abstand Spindel-Tisch min./max.
Vorschub

Maschinenhdhe ohne Optionen ca.

Spindeldrehzahlen stufenlos
Motor n = 1500/3000 min-1

Nettogewicht
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

ca. 370 x 300 mm
2x14 x 160 mm

ca. 140 /670 mm
von Hand

1770 mm

225 - 4300 min-1
0,6 /0,95 kW

ca. 175 kg

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden

Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem

Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe

Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung

wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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Ubertrag EUR oo

1.6.2 Zubehor Ausstattungspaket
- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Kuhimittelanlage, bestehend aus: separatem Behalter (331), Pumpe mit
Motorschutzschalter, kompletter Armatur, Riickschlagventil,

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1
- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller........cccocoviiniiennnnns 1Y/ TP

Summe 1.6 Titel 1.6, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstitte 1
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1.7 Titel 1.7, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstatte 2
1.7.1 Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb
Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2
Spindelhub 100 mm
Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t)
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand
Abstand Spindel-Tisch min./max.
Vorschub

Maschinenhdhe ohne Optionen ca.

Spindeldrehzahlen stufenlos
Motor n = 1500/3000 min-1

Nettogewicht
Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

ca. 370 x 300 mm
2x14 x 160 mm

ca. 140 /670 mm
von Hand

1770 mm

225 - 4300 min-1
0,6 /0,95 kW

ca. 175 kg

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden

Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem

Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe

Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung

wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.7.2 Zubehor Ausstattungspaket
- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Kuhimittelanlage, bestehend aus: separatem Behalter (331), Pumpe mit
Motorschutzschalter, kompletter Armatur, Riickschlagventil,

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1
- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller........cccocoviiniiennnnns 1Y/ TP

Summe 1.7 Titel 1.7, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstétte 2
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1.8 Titel 1.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer)

1.8.1 Saulenbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2

Spindelhub 100 mm

Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 140 /670 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1770 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1

Motor n = 1500/3000 min-1 0,6 /0,95 kW
Nettogewicht ca. 175 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.8.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.8 Titel 1.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer)
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1.9 Titel 1.9, Raum-Nr. 54 (W1.13), Bankraum 2 (Zimmerer)

1.9.1 Saulenbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2

Spindelhub 100 mm

Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 140 /670 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1770 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1

Motor n = 1500/3000 min-1 0,6 /0,95 kW
Nettogewicht ca. 175 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.9.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.9 Titel 1.9, Raum-Nr. 54 (W1.13), Bankraum 2 (Zimmerer)
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1.10 Titel 1.10, Raum-Nr. 62 (W2.12), Bankraum 1 (Schreiner)

1.101 Saulenbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2

Spindelhub 100 mm

Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 140 /670 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1770 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1

Motor n = 1500/3000 min-1 0,6 /0,95 kW
Nettogewicht ca. 175 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.10.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.10 Titel 1.10, Raum-Nr. 62 (W2.12), Bankraum 1 (Schreiner)
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1.11 Titel 1.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner)

1.11.1

Saulenbohrmaschine
Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2

Spindelhub 100 mm

Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 140 /670 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1770 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1

Motor n = 1500/3000 min-1 0,6 /0,95 kW
Nettogewicht ca. 175 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.11.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.1 Titel 1.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner)
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1.12 Titel 1.12, Raum-Nr. 71 (W2.08), Bauhalle 1 (Maurer)

1.121 Tischbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60)

Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60)

Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20)
Werkzeugaufnahme Kurzspindel

Spindelhub

Nutzbare Ausladung

Saulendurchmesser

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t)
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand

Abstand Spindel-Tisch min./max.
Maschinentisch-Hohenverstellung
Maschinen-Grundplatte, nutzbare Auflage (bxt)
Abstand Spindel-Grundplatte min./max.
Vorschub

Maschinenhdhe ohne Optionen ca.

Spindeldrehzahlen stufenlos
Motor n = 750/1500 min-1

Nettogewicht

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschlie3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

23 mm IST ...
M 14 [[5) —

M 16 IST ..o
MK 2

100 mm

ca. 250 mm

90 mm

ca. 370 x 300 mm
2x14 x 160 mm
ca. 125/455 mm
Handkurbel

320 x 250 mm
625 /625 mm
von Hand

1095 mm

225 - 4300 min-1
0,6 /0,95 kW

ca. 155 kg

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden

Krafte.

- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem

Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe

Laufruhe.

ERFULLT ..............
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- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbaumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Bearbeiteter Maschinenfuss mit Aufspannflache und T-Nuten

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Lange 100 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente fur komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fiir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST ............

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.......ccoeeeeeeeeeeee [ 17/ <
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1.12.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.12 Titel 1.12, Raum-Nr. 71 (W2.08), Bauhalle 1 (Maurer)
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1.13 Titel 1.13, Raum-Nr. 72 (W1.08), Bauhalle 2 (Maurer)

1.131 Tischbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten
Bohrleistung Stahl E 335 (St 60)

Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60)

Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20)
Werkzeugaufnahme Kurzspindel

Spindelhub

Nutzbare Ausladung

Saulendurchmesser

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t)
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand

Abstand Spindel-Tisch min./max.
Maschinentisch-Hohenverstellung
Maschinen-Grundplatte, nutzbare Auflage (bxt)
Abstand Spindel-Grundplatte min./max.
Vorschub

Maschinenhdhe ohne Optionen ca.

Spindeldrehzahlen stufenlos
Motor n = 750/1500 min-1

Nettogewicht

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschlie3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

23 mm IST ...
M 14 [[5) —

M 16 IST ..o
MK 2

100 mm

ca. 250 mm

90 mm

ca. 370 x 300 mm
2x14 x 160 mm
ca. 125/455 mm
Handkurbel

320 x 250 mm
625 /625 mm
von Hand

1095 mm

225 - 4300 min-1
0,6 /0,95 kW

ca. 155 kg

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden

Krafte.

- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem

Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe

Laufruhe.

ERFULLT ..............
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- Maschinensaule mit Saulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbaumung
wahrend des Arbeitsprozesses.

- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Bearbeiteter Maschinenfuss mit Aufspannflache und T-Nuten

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne"“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

-Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Lange 100 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente fur komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fiir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST ............

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.......ccoeeeeeeeeeeee [ 17/ <
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1.13.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.13 Titel 1.13, Raum-Nr. 72 (W1.08), Bauhalle 2 (Maurer)
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1.14 Titel 1.14, Raum-Nr. 79 (W2.07), Werkstatt Trockenbau

1.141 Saulenbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten:

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 23 mm IST ............
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 IST ............
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 IST ............
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2

Spindelhub 100 mm

Nutzbare Ausladung ca. 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm

Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) ca. 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14 x 160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. ca. 140 /670 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1770 mm
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1

Motor n = 1500/3000 min-1 0,6 /0,95 kW
Nettogewicht ca. 175 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter abschliel3bar

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Motor mit Warmeschutzkontakt
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3 m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlicksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fur eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbdumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafiger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Maschinensaule mit Sdulenquerschnittskontur zur Minimierung der Aufbdumung
wahrend des Arbeitsprozesses.
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- GroR dimensionierter Maschinentisch inkl. Kiihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum &ufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fir leichtgangige Hohenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Stabiler, standfester Maschinenfuf’ in Gussausflihrung ERFULLT ..............

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — ,frei gefraste Zahne®.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausfliihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis flr erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschlei’. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, fur axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

- Stufenlose Drehzahlverstellung Giber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Ldnge 300 mm gleich
oder besser als 0.020 mm sein

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente flir komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 3 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fur optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige Ubersichtlich digital. Zeichenhéhe min. 12 mm. IST e

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller.........ccocoviinniiennnnns B 17/ TP
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1.14.2 Zubehor Ausstattungspaket

- Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fiir Rechts- und Linkslauf

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- Verankerungsteile zur Befestigung der Maschine am Fundament des Aufstellplatzes

- 1 x Auflagenschraubstock H= 80 mm, Backenbreite 125 mm, Spannweite 130 mm,
Gewicht ca. 13,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 3-16 mm
B16

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 3 B 16
- 1 x Reduzierhilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 3/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.........ccocoviiiniineennnns 17/ TP

Summe 1.14 Titel 1.14, Raum-Nr. 79 (W2.07), Werkstatt Trockenbau
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1.15 Titel 1.15, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister

1.151 Tischbohrmaschine

Maschine geeignet fur kontinuierlichen Dauerbetrieb

Technische Daten

Bohrvermdégen Stahl E335 St 60 18 mm
Gewindeschneiden Stahl E335 St 60 M 12
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 M 14
Werkzeugaufnahme Kurzspindel MK 2
Spindelhub 80 mm
Nutzbare Ausladung 190 mm
Saulendurchmesser 65 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x80 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 75/ 357 mm
Maschinentisch-Hohenverstellung Handkurbel
Maschinenfuss, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x80 mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 437 [ 437 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdhe ca. 840 mm
Nettogewicht ca. 110 kg
Spindeldrehzahlen stufenlos 225 - 4300 min-1
Motor, polumschaltbar 750/1500 min-1 0,37 /0,55 kW

Standardlackierung des Herstellers in RAL ................

Ausstattung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieRbar
Wendeschalter fur Rechts- und Linkslauf
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse ,F* (155°)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Anschlusskabel 3m mit CEE Stecker 16A

Technische Eigenschaften:

- Auf die Gesamtkinematik abgestimmte, zueinander passende Bauteile.
Auslegung des Maschinenkonzepts unter Berlcksichtigung der wirkenden
Krafte.

- Merkmale fiir eine gute Verwindungssteifigkeit und geringe Aufbaumung:
Maschinenful® (Maschinengrundplatte), Maschinensaule, Maschinentisch und
Bohrkopf aus verripptem, verwindungssteifem Qualitats-Grauguss mit hohem
Reinheitsgrad und gleichmafliger, homogener Gussstruktur.

ERFULLT ..............

- Bohrkopf in einteiliger Gusskonstruktion ausgefiihrt fir Schwingungsdampfung und hohe
Laufruhe.

ERFULLT ..............

- Saule als Stahl-Vollwellen, hohe Steifigkeit, geringe Aufbaumung
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- Grol} dimensionierter Maschinentisch inkl. Kihimittelrinne. Aufspannflache des Tisches
bis zum aufleren Tischrand bearbeitet. Kurbeltrieb des Maschinentisches mit gehartetem
Schneckentrieb fur leichtgéngige Héhenverstellung, auch unter hoher Last.
Tischklemmung mittels nur eines Klemmhebels. Klemmwirkung tber den gesamten
Klemmbereich des Tisches.

- Bearbeiteter Maschinenful® mit Aufspannflache und T-Nuten

- Starkwandige Pinole aus hochwertigem Grauguss, geschliffen und mit gro® dimen-
sionierter, geharteter und integrierter Verzahnung — frei gefraste Zahne“.

ERFULLT ..............

- Pinolenbohrung im Bohrkopf in hochwertiger Ausflihrung beste Paarung mit der Pinole
und optimales Fuhrungsverhaltnis zueinander. Minimales Spielverhaltnis fur erhebliche
Verbesserung bei der Werkzeugstandzeit und Schutz vor Werkzeugbruch.

- Arbeitsspindel aus Stahl mit Vielkeilprofil mit 6 verschleifesten, geschliffenen Keilnuten
zur gleichmaRigen Kraftaufnahme. Unterer Lagersitz gehartet fir grof3e Kraftiibertragung
und geringen Verschleill. Unterer Lagersitz am Werkzeugkonus, flr axiale und auch
radiale Aufnahme von Kraften, um prazise Fertigung der gewiinschten Bohrungen zu
gewahrleisten. Querkeildurchbruch gehartet.

ERFULLT ..............

- Rundlaufgenauigkeit:

Messlangen bei Morse 2 ist 100 mm ab Spindelnase

Die Messwerte sollten dann in

Position a) dicht an der Aufnahme: gleich oder besser als 0.015 mm sein
Position b) in einer Entfernung vom Spindelkopf, Lange 200 mm gleich
oder besser als 0.035 mm sein

- Stufenlose Drehzahlverstellung Gber Regelscheiben-System zur schnellen und leichten
Drehzahleinstellung.

- Handwendeschalter mit 0-Stellung zur Drehrichtungsumkehr -Rechts- Linkslauf

- Ergonomische Abstimmung der Bedienelemente fur komfortable Bedienung. Griffkreuz
mit 2 Griffstangen und ergonomischen Ballengriffen fiir optimalen Maschinenbetrieb durch
den Bediener. Abstimmung der Lange der Griffstangen fir den erforderlichen
Kraftaufwand bei manueller Betatigung.

- Drehzahlanzeige analog, als Drehzahlschild am Verstellhebel angeordnet.

- Elektrisch abgesicherter Spindelschutz gemaf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
vom 25.04.2006 und DIN-Norm DIN EN 12717

ERFULLT ..............

Hersteller....... e § 1Y/ o O
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Ubertrag EUR oo

1.15.2 Zubehor Ausstattungspaket

- LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung
230V, Schutzart IP 65

- 1 x Auflagenschraubstock H= 72 mm, Backenbreite 100 mm, Spannweite 110 mm,
Gewicht ca. 9,5 kg

- 1 x Schnellspann-Bohrfutter SUPRA oder gleichwertig, Typ 136 Spannweite 1-13 mm

- 1 x Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA, Type 236, MK 2 B 16

- 1 x Reduzierhiilse RH, DIN 2185, Type 261 N, MK 2/1

- 1 x Austreiber, halbautomatisch, fir Morsekegel DIN 228, Type 261 N, MK 1-3

Hersteller.......ccoemeeeeeeeeeee Typ

Summe 1.15 Titel 1.15, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister
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1.16 Titel 1.16, Raum-Nr. 104/2 (131), integrierter Fachraum
1.16.1 Tischbohrmaschine Flott
Fabrikat Flott TB 10 plus oder gleichwertige Art
Technische Daten
Maschinengrofle (BxTxH): ca. 320x520x820 mm
Dauer-/Normalbohrleistung (mm): 10/12 (in E335/ST60)
Gewindeschneidleistung
(steigungsabhangig) max.: M6
Spindel: B 16
Bohrtiefe (mm): 60
Ausladung (mm): 220
Saulendurchmesser (mm): 70
Nutzbare Tischflache (B x L) (mm): 300 x 250
T-Nutengroéfie (Fuss), Abstand (mm): Kreuznuten, Anzahl 2
Abmessung Breite (mm): 14/26
Drehzahlanzeige: Digital
Bohrtiefenanzeige: Digital
Bohrtiefenanschlag: Anschlagring (Formschluss)
Vorschub: von Hand
Kopfhéhenverstellung: von Hand
Motor-Drehstrom 230 V mit Frequenzumrichter 0,54 kW
Spindeldrehzahlen stufenlos (1/min): 60-6.000
Abstand Spindel/Arbeitsflache (mm): 140-315
Gewicht (kg): ca. 44

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........

Ausstattung

Gewindeschneideinrichtung

Bedienpanel mit OLED-Display

Robuste, qualitativ hochwertige Bohrkopf-Haube mit ergonomisch geneigter Front
LED-Beleuchtung

Schnell verstellbarer und ergonomischer Bohrtiefenanschlag
Stufenlose Drehzahlregelung Uber mittigen Drehknopf

NOT- AUS-Schlagtaster und Ein / Aus Schalter
Thermischer Uberlastungsschutz

Spindelstopp

Bohrschutz mit elektr. Absicherung

Anschlusskabel mit Schuko-Stecker

Hersteller..........ccoovivniiiennnanes 117/ < O

1.16.2 Zubehor Tischhohenverstellung

Tischhdhenverstellung tber Zahnstange einschlie3lich Tisch mit T-Nuten
(anstatt Kopfhdhenverstellung)

Nutzbare Tischflache (B x L): 300 x 250 mm

Hersteller..........ccoeviviicnennnanes B 17/ T
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1.16.3 Zubehor Bohrpaket
Set bestehend aus:

1x Schraubstock, Prismenbacken mit Absatz, sowie horizontalen
und vertikalen Aussparungen fur groRes Spektrum an Werkstlicken,
Gehartete und prazisionsgeschliffene Spannbacken

- Backenbreite (mm) 80

- Spannweite (mm) 0 - 120

- Backenhdéhe (mm) 28

- Verfahrweg (mm) 150

1x Schnellspannbohrfutter B16 1-13 mm

Hersteller.........cccooiviiiiiiiiinnne. Typ

Summe 1.16 Titel 1.16, Raum-Nr. 104/2 (131), integrierter Fachraum
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1.17 Titel 1.17 Lieferung und Montage Los 1
1.17.1 Lieferung und Montage fiir Los 1
beinhaltet wie vor:
- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten
- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle
- alle erforderlichen Schutzmalinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen,
Rust- und Hebezeuge
-Befestigungsmaterial (nur Stahldibel mit aktueller Zulassung)
- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur Verfligung
- Aufstellung und Ausrichten der Maschine gemafl dem Ausflhrungslayout
- komplette Montage und Inbetriebnahme der Gerate / Umfange gemai LV
- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial
- inkl. EInweisung vor Ort f. 4 Personen / 4 Std. )
- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 SECK  oiiiiiiiiie e
Summe 1.17 Titel 1.17 Lieferung und Montage Los1 e
Summe 1 Los 1 Bohrmaschinen @ s
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2 Los 2 Schleifmaschinen
A) Gewadhrleistung:

B)

C)

D)

Mindestens 24 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewabhrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.

Gewabhrleistung .................
Befiillung der Leerfelder:

- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.

Dokumentationsunterlagen

Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation
vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).

Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlief3lich in deutscher Sprache
anzufertigen.

Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:

- Transportanleitung

- Bedienungshandbuch

- Schaltplane

- Planungsunterlagen

- Wartungsanleitung

- EU-Konformitatserklarung

Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................
Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.

Die Zwischenlagerung der LV Umfange bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.

21 Titel 2.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5, FOS

2.1.1 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengrofRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stlick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........

Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung
- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

Druckdatum: 30.06.2026
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- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefal® und Absaugung, H ca. 820 mm,
FuBplatte mit 4 Bohrlocher fir die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstlickauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A

- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.........ccccooveiiiiininnnne. 1Y/ < O

Summe 21 Titel 2.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5
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2.2 Titel 2.2, Raum-Nr. 24 (W4.12), integrierter Fachraum 5,

221 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stiick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefall und Absaugung, H ca. 820 mm,
FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstuckauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausldser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A

- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeeee 1Y/ <
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23 Titel 2.3, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum 6,

2.3.1 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stiick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefall und Absaugung, H ca. 820 mm,
FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstuckauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausldser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A

- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeeee 1Y/ <
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2.4 Titel 2.4, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstatte SchweiBen, Loten,

241 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stiick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefall und Absaugung, H ca. 820 mm,
FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstuckauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausldser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A

- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeeee 1Y/ <
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2.5 Titel 2.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstétte
251 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse
Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.
Technische Daten
MaschinengréRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stick: 250x40x51 mm
Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg
Ausstattung
- Laufruhiger, wartungsfreier Motor
- Not- Aus- Schlagtaster
- Bremse
- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefall und Absaugung, H ca. 820 mm,
FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden
- Seitlich geschlossene Schutzhauben
- Stabile, nachstellbare Werkstuckauflagen
- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser
- Motorschutzschalter und Unterspannungsausldser
- Beidseitiger Funken/Augenschutz
- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A
- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein
Hersteller.......ccomeeeeeeeeeeee 1Y/ <
1,000 StCK i e
252 Biax-Gerat

Fabrikat Biax MB30 E oder gleichwertige Art
Universalgerat zum Frasen, Schleifen, Birsten oder Polieren

Technische Daten

Leistungsaufnahme: 1300 W

Drehzahl min./max.: 5000-15000 U/min IST ............
Schalldruckpegel: max. 75 dB IST ............
Schutzart: IP 20

Anschlussgewinde: M10 x 30

Gewicht: 5,2 kg

Maschinenausstattung

Biegsame Welle DV8 und gerades Handstiick

Rundesstahlgestell

Uberlastschutz des Motors durch automatische Abschaltung
Anlaufstrombegrenzung verhindert Stromspitzen und schitzt den Motor
Konstante Drehzahl auch unter Last

Automatische Abschaltung bei Verschleil der Kohlebiirsten

Kein Pulsieren im niedrigen Drehzahlbereich

Voll vergossene sensorlose Elektronik - kein Zusetzen mit Metallspanen
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Hersteller.........ccccooiiiiiiiiiinnnnn. § 1Y <

4,000 StCK oo e
Summe 2.5 Titel 2.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstitte @ = e
Druckdatum: 30.06.2026 Seite: 70 von 99



Projekt:

LV:

H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

2.6

2.6.1

Titel 2.6, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstatte 2

Bandschleifer

Technische Daten

Maschinengréfe (BxTxH): ca. 550x11050x1100 mm
Bandabmessung: 2000 x 75 mm

Planschleifbereich: 600 mm

Bandgeschwindigkeit: 15/30 m/s

Motor-Drehstrom. 3x 400 V/50 Hz, 3,0/3,75 kW
Absaugmotor: ca. 0,37 kW, Absaugleistung ca. 630 m3h
Gewicht: ca.100 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........

Ausstattung

Stahlblech, stabile Konstruktion

Antriebsrolle ist ballig, hierdurch zentriert sich das Schleifband automatisch mittig auf der
Rolle.

Vollvulkanisierte Kontaktrolle fiir Iangste Lebensdauer und beste Laufruhe.
Werkzeugloser Wechsel des Schleifbandes.

Stufenlose Hohenverstellung fir optimale Einrichtung des Bandschleifers auf den Nutzer.
Frei einstellbarer Metallanschlag zur optimalen und sicheren Fuhrung von Werkstlcken
bei Nutzung des groRRen Planschleifbereiches.

Bandgeschwindigkeit konstruktiv optimiert damit ein Verbrennen des Werkstlckes bei der
Bearbeitung weitestgehend ausgeschlossen werden kann.

Absaugung ausgestattet mit robusten und flexiblen Absaugschlduchen.
Motorschutzschalter mit CEE-Kragensteckvorrichtung inkl. Phasenwender.

1x Schleifband 75x2000 mm (Korn 60)

1x Staubsack

Anschlusskabel L=3 m mit CEE-Stecker 16A

Zubehor im Lieferumfang enthalten:

- 5x Schleifband 75x2000 mm (Korn 60)

- 5x Schleifband 75x2000 mm (Korn 100)

- 5x Schleifband 75x2000 mm (Korn 60) fur Edelstahl und Grauguss
- 5x Schleifband 75x2000 mm (Korn 120) fir Edelstahl und Grauguss
- 1x Funkenleitblech

- 1x Not-Aus Fultaster

Hersteller.........ccccoviiiiiiennnns B 1Y/ TP
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2.7 Titel 2.7, Raum-Nr. 49/1 (230), Mehrzweckraum, Mitnutzung

2.71 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stiick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefall und Absaugung, H ca. 820 mm,
FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstuckauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausldser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A

- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeeee 1Y/ <
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2.8 Titel 2.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer)

2.8.1 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < TR

Summe 2.8 Titel 2.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer) ...rrererereeeeeeennns

Druckdatum: 30.06.2026 Seite: 73 von 99



Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6208 Metallbearbeitungsmaschinen klein

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

29 Titel 2.9, Raum-Nr. 54 (W1.13), Bankraum 2 (Zimmerer)

2.9.1 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI
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2.10 Titel 2.10, Raum-Nr. 62 (W2.12), Bankraum 1 (Schreiner)

2.10.1 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI
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2.1 Titel 2.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner)

2111 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI

Summe 2.1 Titel 2.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner)  ....ccccovrrirerreeeenennns
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212 Titel 2.12, Raum-Nr. 71 (W2.08), Bauhalle 1 (Maurer)

2121 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI

212.2 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréfRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stlick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefal® und Absaugung, H ca. 820 mm,
FuBplatte mit 4 Bohrlocher fir die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstlickauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A
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- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.........cccoooviiiiiininnnnn. 17/ o
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213 Titel 2.13, Raum-Nr. 72 (W1.08), Bauhalle 2 (Maurer)

2.13.1 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI

2.13.2 Schleifbock mit Stander, Absaugung, Bremse

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fur Schleifen,
Entgraten und Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen, etc.

Technische Daten

MaschinengréfRe (BxTxH): ca. 550x550x1100 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheiben 2 Stlick: 250x40x51 mm

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 85 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor

- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefal® und Absaugung, H ca. 820 mm,
FuBplatte mit 4 Bohrlocher fir die Befestigung am Boden

- Seitlich geschlossene Schutzhauben

- Stabile, nachstellbare Werkstlickauflagen

- Hoher Sicherheitskomfort durch nachstellbare Funkenabweiser

- Motorschutzschalter und Unterspannungsausloser

- Beidseitiger Funken/Augenschutz

- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16 A
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- 1 x Schleifscheibe grob und 1x Schleifscheibe fein

Hersteller.........cccoooviiiiiininnnnn. 17/ o
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214 Titel 2.14, Raum-Nr. 76 (W1.11), Werkstatt Trockenbau, Bau

2141 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI
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215 Titel 2.15, Raum-Nr. 79 (W2.07), Werkstatt Trockenbau

2.15.1 Werkzeugschleifer

Fabrikat Fa. Iseli Typ FL oder gleichwertige Art

fur Trockenschliff, einseitig mit 1x Topfschleifscheibe und Pendelvorrichtung mit
Werkstlickspannung, durch die gleichzeitig eingesetzten Schleifunterlagen wird ein
absolut fadenloser, kihler Schliff gewahrleistet, anderseitig mit 1x
Werkzeug-Schleifscheibe und 3-fach verstellbarem Anschlag

Technische Daten

Motorleistung: 3x400V/50Hz, 0,55 kW
Drehzahl: 2.800 U/min.
Spannbreite: 10 -65 mm
Schleifscheibengrésse: 175x20x16 mm
TopfgroRe: 90x55x16 mm

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1 Stlick Ersatztopfscheibe D=90 mm, B=55 mm, K80 H17
- 2 Stiick Schleifzulagen-Set 15/20/30/40/50/60 mm

- 1 Stlick Ersatzschleifscheibe D=175 mm, B=25 mm, K46 P
- 1 Steckschlissel fir Schleifscheibenflansch

- 1 Sechskant-Stiftschllissel SW 3

- 1 Sechskant-Stiftschliissel SW 6

- 1 Doppelgabelschlissel SW 22/27

- 1 Doppelgabelschlissel SW 13/17

Hersteller.........cccccvviinnniinnnnn, B 17/ < ORI
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Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR

in EUR

2.16

2.16.1

Titel 2.16, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister

Schleifbock / Bandschleifmaschine

Doppelschleifmaschine mit Absaugung und Bremse, geeignet fir Schleifen, Entgraten und

Scharfen von Werkzeugen aller Art, Metallprofilen etc.

Technische Daten

Maschinengréfie (BxTxH): ca. 600x550x1200 mm
Motor: 3x400V/50Hz, 1,5 kW
Drehzahl: 1400 1/min
Schleifscheibe (60 Korn): 250x40x51 mm
Bandabmessung (80 Korn): 1300x75 mm
Bandgeschwindigkeit: 15 m/s

Schallpegel: max. 78 dBA 15 ST
Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: ca. 70 kg

Ausstattung

- Laufruhiger, wartungsfreier Motor
- Not- Aus- Schlagtaster

- Bremse

- Stahl-Maschinenstander mit Wassertauchgefal und Absaugung, H ca. 820 mm,

FulRplatte mit 4 Bohrldcher fur die Befestigung am Boden
- Stabile, nachstellbare Werkstiickauflage
- Seitlich geschlossene Schutzhaube
- Bandschleifeinrichtung héhenverstellbar 0-90°
- Maximal nutzbare Planschleifflache
- Bandjustierung mit Feineinstellung
- Langsanschlag fiir Materialfiihrung
- Perfekt ausgewuchtet und schwingungsarm
- Beidseitiger Anschluss fiir Staubabsaugung & 50 mm
- Motorschutzschalter mit Unterspannungsausléser
- Festanschlag
- 1xSchleifband Standard (braun), Korn 80
- 1xSchleifscheibe 250 x 40 x 51 mm, Korn 60
- Funkenschutz
- Anschlusskabel 3m mit CEE-Stecker 16A

Zubehor im Lieferumfang enthalten

- 1x Schleifscheibe Korn 36 grob 250 x 40 x 51 mm

- 1x Schleifscheibe Korn 80 fein 250 x 40 x 51 mm

- 5x Schleifband Standard (braun) 1300x75 mm, Korn 40
- 5x Schleifband Standard (braun) 1300x75 mm, Korn 80

1,000 STCK  coiiiiiiiiii e

2.16 Titel 2.16, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister  .......ccccevvrvrrrreenees
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217 Titel 2.17, Lieferung und Montage
2171 Lieferung und Montage fiir Los 2
beinhaltet wie vor:
- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten
- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle
- alle erforderlichen Schutzmalinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen,
Rust- und Hebezeuge
-Befestigungsmaterial (nur Stahldibel mit aktueller Zulassung)
- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur Verfligung
- Aufstellung und Ausrichten der Maschine gemafl dem Ausflhrungslayout
- komplette Montage und Inbetriebnahme der Gerate / Umfange gemai LV
- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial
- inkl. EInweisung vor Ort f. 4 Personen / 4 Std. )
- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 SECK  oiiiiiiiiie e
Summe 217 Titel 2.17, Lieferung und Montage @ e
Summe 2 Los 2 Schleifmaschinen
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3 Los 3 Sagemaschinen
A) Gewadhrleistung:

B)

C)

D)

Mindestens 12 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewabhrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.

Gewabhrleistung .................
Befiillung der Leerfelder:

- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.

Dokumentationsunterlagen

Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation
vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).

Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlief3lich in deutscher Sprache
anzufertigen.

Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:

- Transportanleitung

- Bedienungshandbuch

- Schaltplane

- Planungsunterlagen

- Wartungsanleitung

- EU-Konformitatserklarung

Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................
Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.

Die Zwischenlagerung der LV Umfange bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.

31 Titel 3.1, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitung

3.1.1 Doppelgehrungssége
Fabrikat Berg und Schmid GBS 242DG HA-I oder gleichwertige Art

Technische Daten

Maschinengréfe (BxTxH): ca. 1250x1500x1700 mm

Arbeitshohe: 940 mm

Sagebandgeschwindigkeit: 25-90 m/min IST ............
Sagebandabmessung: 2.965 x 27 x 0,90 mm

Gehrung: links 60 Grad und rechts 45 Grad

Antrieb: 3x400V/50 Hz, 1,3 kW

Schneidbereiche:
- bei 90° mind. Rund 250mm, Vierkant 210mm, Rechteck 290x210mm IST ............

- bei 45°li. mind. Rund 220mm, Vierkant 200mm, Rechteck 210x200mm IST ............
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- bei 60°li. mind. Rund 140mm, Vierkant 130mm, Rechteck140x130mm IST ............
- bei 45°re. Mind. Rund 170mm, Vierkant 170mm, Rechteck 170x170mm IST ............
Gewicht: ca. 300 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ..........
Ausstattung
Profilsage bis 250 mm Rund
Kapazitat bei Vollmaterial (C45) bis 120 mm
Gehrung links 60° + rechts 45°
Stufenlose Schnittgeschwindigkeit Uber Frequenzumrichter 25 - 90 m/min.
Hydraulischer Spannstock
Material-Hohentaster (automatische Schnitt-Anfangserkennung)
Zusatzfunktion: Sagerahmen im Stillstand bewegen Uber Schalter Heben/Senken
Industriekegellager
Massiver Spannstock + Maschinenguss
Schnittdruck-Vorschubregler
Amperemeter = Anzeige flr optimale Schnitteinstellung und Sagebandverschleil’
Maschinenuntergestell mit Kihlautomatik und abnehmbarer Spanewanne
Komplette elektrische Ausfiihrung nach VDE inkl. Not-Aus Funktion
Fufischalter mit Anschlusskabel und Stecker
Minimalmengenschmierung fiir eine verbesserte Schmierung und Kiihlung,
Mikrosprihsystem 24V/AC inklusiv 1 Liter Fluid, Sprihkopf und Halter
51 Kanister mit Fluid fir das Mikrosprihsystem
Halbautomatische Funktion:
- Nachdem der Sageprozess gestartet wurde, wird das Material hydraulisch gespannt.
- Sagerahmen senkt sich im Eilgang bis der Material-Hohentaster das Werkstlick erreicht
und auslost.
- AnschlieRend s&gt die Sage im eingestellten Vorschub bis Schnittende weiter.
- Sageband geht nach Schnittende aus und der Sagerahmen fahrt selbstandig Giber das
Material.
- Der Spannstock 6ffnet sich und das gesagt Material kann entnommen werden.
Hersteller.........ccccovnininnnniennnn, B 17/ TR
1,000 StCK  oriiiiiie e
3.1.2 Zubehor Sagebander
3 Sagebander 5 -7 ZpZ
2 Sagebander 6 - 9 ZpZ
1,000 StCK  ooiviiiieii e
3.1.3 Zubehor Materialauflagestander
Rollenbreite 260 mm, héhenverstellbar von 800 -1150 mm , Gewicht ca. 8 kg
2,000 StCK  coovciieeiiie s e
3.1.4 Zubehor Anschlagsystem

Manueller Langenanschlag L=3000 mm mit digitaler Positionsanzeige,

digitaler Mel3schiene und Montagekit. Stabile Ausfihrung mit Doppelarmschwinge.
Laufwagen ist 4-fach kugelgelagert und hat eine hohe Haltekraft. Positioniergenauigkeit £
0,10 mm/m. Inklusive Rollenbahn mit Einlegebleche, Rollenbreite 280 mm, Tragkraft 400
kg/m und Abfuhr-Adapter

1,000 StCK  ooiiiiiie e
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3.1.5 Zubehor Rollenbahn
Universal-Rollenbahn mit Stahlrollen inkl. Einlegebleche,
L=3000 mm, Rollenbreite 280 mm, héhenverstellbar von
850 - 1.150 mm, Tragkraft 400 kg/m, 3 Stltzen,
inkl. Zufuhr-Adapter
1,000 SECK oo e
3.1.6 Kreissage
Fabrikat Berg und Schmid VKS 370 HA-MPS 30+60 oder gleichwertige Art
Technische Daten
MaschinengréfRe (BxTxH): ca. 800x1100x2100 mm
Arbeitshohe: ca. 920 mm
Antrieb: 3x400V/50 Hz, 2 kW
Schnittgeschwindigkeit: 30+60 min.-1 IST ..o
Sageblattdurchmesser: 370 mm IST ...
Schnittbereiche:
-bei 90° mind. Rund 120mm, Quadrat 100mm, Rechteck 180x100mm IST e

-bei 45° links mind. Rund 120mm, Quadrat 100mm, Rechteck 130x100mm IST ............
-bei 60° links mind. Rund 110mm, Quadrat 90mm, Rechteck 90x100mm IST v
-bei 45° rechts mind.Rund 105mm, Quadrat 100mm, Rechteck 130x100mm IST ............
Gewicht: ca. 450 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL ..........

Ausstattung

Gehrungsschnitte li. bis 60° + re. 45°

Mikro-Prozessor-Steuerung mit Multifunktionsdisplay

Hydro-pneumatische Steuerung des Sagekopfes

Laufruhiger, leistungsstarker Schneckenantrieb mit grotem Ubersetzungsverhaltnis.
Integriert in ein stabiles Gussgehause zum Erreichen optimaler Schnittergebnisse
Spannstock mit Doppelspannarm fiir gratarme Schnitte. Zuséatzlich mit seitlicher
Schnellverschiebung bei Gehrungswechsel

Prazisions-Prismenflihrung des Getriebekopfes, seitlich nachstellbar

Stabiles Untergestell mit eingebauter Kiihlautomatik und grof3er Spaneschublade
Spaneraumbdirste in der Sageblatt-Schutzhaube integriert

Komplette elektrische Ausfliihrung nach VDE inkl. Not-Aus Funktion

Fufischalter mit Anschlusskabel und Stecker

Minimalmengenschmierung fiir eine verbesserte Schmierung und Kiihlung,
Mikrosprihsystem 24V/AC inklusiv 1 Liter Fluid, Sprihkopf und Halter

51 Kanister mit Fluid fir das Mikrosprihsystem

Nivellierelemente, 1 Satz = 4 Stlick

Pneumatische Vertikal-Spannvorrichtung

Hydro-Pneumatische Steuerung des Sagekopfes Ermdglicht stufenlose Steuerung der
Vorschubgeschwindigkeit auf voller Arbeitslange in drei Schritten:

1. Schnellvorschub bis zum Werkstlick

2. Umschalten auf Arbeits-Vorschub

3. Rickhub im Schnellgang

Zwei Arbeitsablaufe wahlbar:

1. Einzelschnitte

2. Serienschnitte
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MPS-Steuerung:
- Speichen von Schnittanfang und ende
- Anzeige von Stromaufnahme, Stlckzahl, Schnittzeit
- Wasserkuhlung regulierbar
- Schnittdruckregler
Halbautomatische Funktion:
- Sage lauft an und der Spannstock schlief3t
- Das Material wird gespannt
- Sage schneidet im eingestellten Vorschub
- Sagekopf hebt sich Uber das Material
- Spannstock 6ffnet sich
Hersteller........ccoomeeeeeeeeneee B 1Y/ <
1,000 SECK oo e
3.1.7 Zubehor Sageblatt
Set bestehend aus:
1 Sageblatt D=370 mm, 280 Z/ZT4
1 Sageblatt D=370 mm, 140 Z/ZT8
1,000 SECK oo e
3.1.8 Zubehor Materialauflagestander
Rollenbreite 260 mm, héhenverstellbar von 800 -1150 mm , Gewicht ca. 8 kg
2,000 StCK  coiviiieei s e
3.1.9 Zubehor Anschlagsystem
Manueller Langenanschlag L=3000 mm mit digitaler Positionsanzeige,
digitaler Mel3schiene und Montagekit. Stabile Ausfihrung mit Doppelarmschwinge.
Laufwagen ist 4-fach kugelgelagert und hat eine hohe Haltekraft. Positioniergenauigkeit +
0,10 mm/m. Inklusive Rollenbahn mit Einlegebleche, Rollenbreite 280 mm, Tragkraft 400
kg/m und Abfuhr-Adapter
1,000 StCK oo e
3.1.10 Zubehor Rollenbahn
Universal-Rollenbahn mit Stahlrollen inkl. Einlegebleche,
L=3000 mm, Rollenbreite 280 mm, héhenverstellbar von
850 - 1.150 mm, Tragkraft 400 kg/m, 3 Stutzen,
inkl. Zufuhr-Adapter
1,000 StCK oo e
3.1.11 Montagebandsége

Fabrikat Berg und Schmid PBS 130 ESC oder gleichwertige Art

Technische Daten

Maschinengréfie (BxTxH): ca. 350x690x490 mm

Gehrung: links 60 Grad

Antrieb: 230 V/50-60 Hz, 1,2 kW

Schnittgeschwindigkeit: 30-80 min. -1 stufenlos

Schnittbereiche:

-bei 90° mind. Rund 130mm, Quadrat 130mm, Rechteck 130x125mm IST o
-bei 45° links mind. Rund 95mm, Quadrat 95mm, Rechteck 95x95mm IST v
-bei 60° links mind. Rund 60mm, Quadrat 60mm, Rechteck 60x50mm IST ool
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Gewicht: ca. 20 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL ..........
Ausstattung
Zum Schneiden von Stahl-, Edelstahl-und Aluminium-Profilen
Industriehandgriff
Sageband-Umlenkrollen )
Hochleistungs-Motor — Patent mit Uberlastschutz und Thermoschutz und »Easy change«
Kohlebursten
Leichte, Ubersichtliche Gehrungsverstellung
Hersteller.......cccocmeeeeeneneeees B 1Y o
1,000 StCK oo e
3.1.12 Zubehor Sagebander-Set
Universal-Bi-Metall-Sagebander (HSS-Biflex) bestehend aus:
1x 4 ZpZ
1x 6-10 ZpZ
1x 8-12 ZpZ
1x 10-14 ZpZ
Hersteller..........cooovieiniiernnnnes B 17/ T
1,000 StCK oo e
3.1.13 Zubehor Maschinenuntergestell
Maschinenuntergestell klappbar und fahrbar.
BxTxH = ca. 430x650x810 mm
Gewicht: ca. 9 kg
Hersteller......cccocmeeeeeeeeeeeees B 1Y o
1,000 StCK oo e
3.1.14 Lieferung und Montage fiir Los 3
beinhaltet wie vor:
- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten
- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle
- alle erforderlichen Schutzmalinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen,
Rust- und Hebezeuge
-Befestigungsmaterial (nur Stahldiibel mit aktueller Zulassung)
- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur Verfligung
- Aufstellung und Ausrichten der Maschine gemaf dem Ausfiihrungslayout
- komplette Montage und Inbetriebnahme der Gerate / Umfange geman LV
- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial
- inkl. Elnweisung vor Ort f. 4 Personen / 4 Std. )
- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 StCK  ooiviiic e
Summe 3.1 Titel 3.1, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitu = ......cccciiiiniiineen.
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Los 3 Sdgemaschinen  ieeeeeseees
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4 Los 4 Pressen, Stanzen, Handscheren, Handbieger

A) Gewadhrleistung:

Mindestens 24 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewabhrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.

Gewabhrleistung .................
B) Befiillung der Leerfelder:

- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.

C) Dokumentationsunterlagen

Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation
vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).

Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlief3lich in deutscher Sprache
anzufertigen.

Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:

- Transportanleitung

- Bedienungshandbuch

- Schaltplane

- Planungsunterlagen

- Wartungsanleitung

- EU-Konformitatserklarung

D) Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................
Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.

Die Zwischenlagerung der LV Umfange bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.

41 Titel 4.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5, FOS

4.1.1 Dornpresse
Fabrikat Mader APK T3-S-60 oder gleichwertige Art

Technische Daten
MaschinengréRe (BxTxH) = ca: 185x450x800 mm

Druckkraft: mind. 25 kN Ist..........
Arbeitshub: 60 mm Ist..........
Ausladung: 100 mm Ist..........
TischgroRe: 185 x 145 mm

Nutbreite DIN 650: 12 mm

StoRelbohrung & x Tiefe: 10H7 x 30 mm

StoRel G (mm) / Flache (mm?3): 30

Arbeitshohe: min. 65 mm Ist..........
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Arbeitshbhe max.: 295 mm Ist..........
Gewicht: ca. 63 kg
Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Maschinenausstattung
Druckpunkt-Feinstellung:
Mit der Druckpunkt-Feineinstellung kann der Druckpunkt der Presse prazise direkt am
StdRel eingestellt werden. Die Skala am Justierring erlaubt eine ablesbare Feineinstellung
von 0,02 mm. Der Verstellbereich betragt +1,5 mm
Hubsicherung:
Mit der Hubsicherung sind Teilhiibe und damit unvollstandige Arbeitsgange
ausgeschlossen.
Zahler:
Mit dem funfstelligen Hubzahler lasst sich die produzierte Stlickzahl schnell Gberblicken.
Die Stlickzahl kann zuriick gesetzt werden.
Tischbohrung 12H7:
In der zentrischen Tischbohrung kénnen Werkzeugunterteile aufgenommen werden. Die
Fixierung erfolgt mittels einer Querschraube bei allen Modellen bis 80mm Aus-ladung. Die
Tischbohrung ermaoglicht einen schnellen Werkzeugwechsel und reduziert die Einrichtzeit.
Die Fluchtungsgenauigkeit der Sté3elbohrung zur Tischbohrung betragt <0,05 mm
Hersteller........cccocoviinniiennnnnns B 17/ TP
1,000 SECK oo e
4.1.2 Handbiegegerat (Winkelbieger)
Fabrikat Gelber Bieger XB XXS oder gleichwertige Art
Technische Daten
Biegeleistungen bezogen auf Materialquerschnitte bei einer Festigkeit von 40 da N/mm
Biegt kalt:
Flachstahl: max. 100 x 6 mm oder max. 50 x 12 mm
Rundstahl: max. 18 mm
Vierkantstahl: max. 18 mm
Flachkupfer: max. 100 x 12 mm
Winkelstahl ausgeklinkt: max. 60 x 8 mm
Biegt warm:
Flachstahl: max. 100 x 12 mm oder max. 60 x 20 mm
Rundstahl: max. 30 mm
Vierkantstahl: max. 30 mm
Winkelstahl ausgeklinkt: max. 100 x 12 mm
Zubehdr im Lieferumfang enthalten:
- 2 x Biegebacken
- 1x Adapterplatte fir Montage auf einem Siegmund-Schweildtisch
Hersteller........cccocoviinniieennnnns B 1Y/ TP
3,000 StCK  tooeiiiice s e
41.3 Handhebelschere

Fabrikat Peddinghaus 4/300 oder gleichwertig

Technische Daten

Schneidleistung Blechstarke: bis 4 mm
Schneidleistung Rundstahl: bis 13 mm
Messerlange oben: 355 mm
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Ubertrag EUR oo
Messerlange unten: 300 mm
Gewicht: 30 kg
Ausstattung

Stabiler Scherenkdrper aus vergitetem Stahl. Schwingender, spielfreier Messerschlitten,
Messer aus besonderem Werkzeugstahl, spezialgehartet und geschliffen. Hebelarm mit
Gewichtsausgleichfeder als Unfallschutz, samtliche Drehbolzen nachstellbar, alle Modelle
mit stufenlos einstellbarem Niederhalter.

Mit Kniehebellibersetzung. Schneidet Bleche und Rundstahl.

Zubehdr im Lieferumfang enthalten:

1x Obermesser fur Modell 4/300

1x Untermesser fur Modell 4/300

Hersteller.........cccooiviiiiiiiiinnne. B 1Y o
1,000 StCK oo e
Summe 4.1 Titel 4.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5 ...........ccccrrreneees
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4.2 Titel 4.2, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum 6,

421 Hydraulische Presse mobil

Fabrikat Oehlgass MP12 oder gleichwertige Art
Fir Zug- und Druckversuche

Technische Daten

Maschinengrofle (BxTxH): ca. 850x550x1900 mm
Zieh-bzw. Druckkraft: 120 kN
Kolbenhub: max 150 mm
Arbeitshéhe: max. 400 mm
Saulendurchgang: 195 mm
Kolbengeschwindigkeit: 0 - 150 mm/min
Zug-bzw. Prelkraftt vorwahlbar: von 0 - 120 kN
Beaufschlagte Kolbenflache: 4771 mm?
Durchgang in der Grundplatte: 45 mm
E-Antrieb: 3x 400V/50 Hz, 0,85 KW

Bosch-3 Kolben-Regelpumpe: 250 bar max.
Kraft/Weganzeige Digital/Laptop (Windows 11)

Minimale Auflésung: 1368 x 768
Empfohlene Auflésung: 1600 x 900
Gewicht: 240 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........

Maschinenausstattung

Die Hydraulische Versorgungseinheit befindet sich als Einschub rechts im mit
Schallddmmplatten ausgelegten Schrankaufsatz.

Das Unterteil des Schrankes ist mit 3 Stiick massiven Stahlschubladen (Hohe 1x 90 mm, 2x
180 mm) mit Kugelrollenflhrung ausgerustet, welche zur Aufnahme der Versuchswerkzeuge
dienen.

4 Stlick schwenkbare, stabile Bockrollen, 2 davon feststellbar.
Laptop 17“ inkl. Software, Windows 11

Standardzubehor

- 1 Stuck Werkzeugaufnahmekopf, gehartet

- 1 Stiick Hakenringschlissel @ 58 mm

- 1 Stuck Schnellschraub-Stiftschlissel SW 6

- 1 Stiick Sechskant-Stiftschlissel SW 6, DIN 911
- 1 Stlick Sechskant-Stiftschliissel SW 8, DIN 911
- 1 Stiick Sechskant-Stiftschlissel SW 10, DIN 911
- 1 Stlick Sechskant-Stiftschliissel SW 14, DIN 911
- 1 Stiick Werkzeugaufnahmering

- 1 Stlick Normalpreflstempel

- 1 Stiick NormalprefSuntersatz

- 1 Stick Werkzeugaufnahmepilz

- 2 Stiick Zylinderschrauben M 10x100, DIN 912

- 2 Stuck Zylinderschrauben M 12x50, DIN 912

- 1 Stiick Zylinderschraube M16x95, DIN 912

- 1 Stick Gegenhalteplatte

- 1 Stiick Olkanne

- 1 Stuck Folienschutzhaube

- 1 Stiick Betriebsanleitung

Sonderzubehér
1 Stlick hochfahrbare Schutzvorrichtung aus Polycarbonat
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Hersteller.........ccccovvninnncinnnnn, B 17/ TP
1,000 StCK oo e
422 Anwenderschulung

Die Bedienerschulung (6 Std) vor Ort in der neue Schule
beinhaltet die Unterweisung von bis zu drei Personen inkl.
Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung

1,000 Stck

Summe 4.2 Titel 4.2, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum
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4.3 Titel 4.3, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitung

431 Rohrbieger mobil

Fabrikat Rothenberger Robull ME oder gleichwertige Art
Elektrohydraulische Biegemaschine zum Biegen von Stahlrohren.

Technische Daten

Spannung: 230 V/50 Hz

Arbeitsbereich Durchmesser: von 17,2 bis 60,3 mm Ist...........
Ausgangsleistung: ca.900 W

Kolbenkraft: 150 kN Ist...........
Anzahl Segmente: 7

Netzstecker Typ Stecker: Typ E+F (CEE 7/7)

Biegeradius: von 45 bis 245 mm Ist...........
Kaltbiegen: bis 90° Ist...........
Netzkabel: Lange = 300 cm

Gewicht: ca. 19 kg

Standardlackierung des Herstellers in RAL..........

Maschinenausstattung

Prazises Biegen durch Winkelskala an den Gegenhaltern

Anwarmen des Rohres entfallt durch Kaltumformungsverfahren

Die Anzahl an Bogenstlicken und Schweil3stellen entfallt durch die Verwendung von
gebogenen Rohren

Intuitive Bedienung der Maschine

Geschlossenes wartungsarmes Hydrauliksystem in Monoblock - bauweise mit schnellem,
automatischem Kolbenriickzug

1x Tube Cutter 42 Pro, 6-42mm

Transportkoffer
Hersteller......cccomeeeeeeeeneee 1Y/ o
1,000 StCK oot e
Summe 43 Titel 4.3, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitu = ......cccciiiinriineen.
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Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
4.4 Titel 4.4, Lieferung und Montage Los 4
4.4.1 Lieferung und Montage fiir Los 4
beinhaltet wie vor:
- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten
- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle
- alle erforderlichen Schutzmalinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen,
Rust- und Hebezeuge
-Befestigungsmaterial (nur Stahldibel mit aktueller Zulassung)
- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur Verfligung
- Aufstellung und Ausrichten der Maschine gemafl dem Ausflhrungslayout
- komplette Montage und Inbetriebnahme der Gerate / Umfange gemai LV
- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial
- inkl. EInweisung vor Ort f. 4 Personen / 4 Std. )
- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 SECK  oiiiiiiiiie e
Summe 4.4 Titel 4.4, Lieferung und Montage Los 4 e
Summe 4 Los 4 Pressen, Stanzen, Handscheren, Handbieger =~ .......................
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ZUSAMMENSTELLUNG
1 Los 1 Bohrmaschinen
1.1 Titel 1.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5 ... EUR
1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 24 (W4.12), integrierter Fachraum 5 ... EUR
1.3 Titel 1.3, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum ... EUR
14 Titel 1.4, Raum-Nr. 26 (W4.06), Werkstitte Zerspanung, ... EUR
1.5 Titel 1.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstatte @ . EUR
1.6 Titel 1.6, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstitte1 ... EUR
1.7 Titel 1.7, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstitte 2 ... EUR
1.8 Titel 1.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer) ... EUR
1.9 Titel 1.9, Raum-Nr. 54 (W1.13), Bankraum 2 (Zimmerer) ... EUR
1.10 Titel 1.10, Raum-Nr. 62 (W2.12), Bankraum 1 (Schreiner) ... EUR
1.1 Titel 1.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner) ... EUR
1.12 Titel 1.12, Raum-Nr. 71 (W2.08), Bauhalle 1 (Maurer) EUR
1.13 Titel 1.13, Raum-Nr. 72 (W1.08), Bauhalle 2 (Maurer) . EUR
1.14 Titel 1.14, Raum-Nr. 79 (W2.07), Werkstatt Trockenbau ... EUR
1.15 Titel 1.15, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister ... EUR
1.16 Titel 1.16, Raum-Nr. 104/2 (131), integrierter Fachraum ... EUR
1.17 Titel 1.17 Lieferung und MontageLos1 EUR
Summe 1 Los 1 Bohrmaschinen e, EUR
2 Los 2 Schleifmaschinen
21 Titel 2.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5 ... EUR
2.2 Titel 2.2, Raum-Nr. 24 (W4.12), integrierter Fachraum 5 ... EUR
23 Titel 2.3, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum ... EUR
24 Titel 2.4, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstatte Schweien, L ... EUR
25 Titel 2.5, Raum-Nr. 28 (W4.12.1), Werkstatte @ . EUR
2.6 Titel 2.6, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstitte 2 ... EUR
2.7 Titel 2.7, Raum-Nr. 49/1 (230), Mehrzweckraum, Mitnutzu ... EUR
2.8 Titel 2.8, Raum-Nr. 53 (W1.14), Bankraum 1 (Zimmerer) ... EUR
29 Titel 2.9, Raum-Nr. 54 (W1.13), Bankraum 2 (Zimmerer) ... EUR
210 Titel 2.10, Raum-Nr. 62 (W2.12), Bankraum 1 (Schreiner) ... EUR
2.1 Titel 2.11, Raum-Nr. 63 (W2.11), Bankraum 2 (Schreiner) ... EUR
212 Titel 2.12, Raum-Nr. 71 (W2.08), Bauhalle 1 (Maurer) EUR
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213 Titel 2.13, Raum-Nr. 72 (W1.08), Bauhalle 2 (Maurer) .. EUR
214 Titel 2.14, Raum-Nr. 76 (W1.11), Werkstatt Trockenbau, @ ... EUR
215 Titel 2.15, Raum-Nr. 79 (W2.07), Werkstatt Trockenbau ... EUR
2.16 Titel 2.16, Raum-Nr. 154 (W3.07), Werkstatt Hausmeister ... EUR
217 Titel 2.17, Lieferung und Montage @ L EUR
Summe 2 Los 2 Schleifmaschinen s EUR
3 Los 3 Sagemaschinen

31 Titel 3.1, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitu ... EUR
Summe 3 Los 3 Sdagemaschinen L eeeeereeesaneeees EUR
4 Los 4 Pressen, Stanzen, Handscheren, Handbieger

4.1 Titel 4.1, Raum-Nr. 23 (W4.08), integrierter Fachraum 5 ... EUR
4.2 Titel 4.2, Raum-Nr. 25 (W4.13.1), integrierter Fachraum ... EUR
4.3 Titel 4.3, Raum-Nr. 30/2 (W4.10), Lehrmittel Vorbereitu =~ ... EUR
4.4 Titel 4.4, Lieferung und Montage Los 4 EUR
Summe 4 Los 4 Pressen, Stanzen, Handscheren, Handbieger .......ooooiiiiiiiiiiiinnns EUR
SummelLV e EUR
zuziiglich 19,00 % Mwst EUR
Gesamtsumme Brutto EUR
Datum: ... Unterschrift / Stempel: ..o o
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